





A kilonféle PVC-folidkat, a mianyag
kelméket (orkan, tadjfun) nagyon kiterjed-
ten hasznéljuk. Ezekbdl az anyagokbol

zacskokat, porvédé takardkat, huzatokat
stb. készitink, sokan héazilag is. A va-
gashoz, szabashoz altalaban ollot vagy

éles kést hasznalnak. Am a miianyagok-
nak ismert tulajdonsadga, hogy a vago-
szerszamok élét elég gyorsan elkoptatjak.
Ez f6leg a gépi megmunkalaskor okoz
gondot, de a kéziszerszamok élét sem Ki-
méli. Ezért a féliavagashoz hasznalt ollét,
vagy kést gyakrabban kell élezni.

élszerl ezért vagdészerszamok helyett
elektromos pakabdl o6sszeallitanunk egy
— a manyag félidk, szovetek, szilard

habanyagok vagéaséara alkalmas — kis ké-
szuléket (A), amivel még munkéank is
konnyebb, s gyorsabb lesz. A hozza szuk-
séges anyagok: egy legaldbb 75 W-os
elektromos péka, 10 mm vastag deszka,
1 mm vastag aluminium- vagy rézlemez,
M3-as csavarok és anyak, 5 mm atméré-
ja acélhuzal, 20 mm atméréjd aluminium-
cs6, valamint egy darabka eternitlap.

AZ ALKATRESZEK
ELKESZITESET
a pakat régzité (3) — és a cséallvany
bilincs (7, 8) kialakitasaval kezdjik
el. Réz- vagy félkemény aluminium-
lemezb8l vagjunk le 15 mm széles
csikot. A pakat tarté bilincs két da-

rabja egyforma, ezért ebbdél az al-
katrészbdl kett6t hajlitsunk meg. A
feler6sité csavarok (9) lyukait egy-
szerre farjuk ki. Ezt megel6z6en a
bilincseket fogjuk 6ssze parhuzam-
szoritoval. A cséallvany bilincspar-
jat (7, 8) azonban kilon-kilén ala-
kitsuk ki. A tavtarto rudat (6) tarto
bilincsdarab készitését a csavaranya
fészkének kialakitasaval kezdjuk el,
majd az ivelt részeit hajlitsuk meg,
végil pedig a két széls6 fulét. Ezutan
készitsiik el a bilincs masik darab-
jat is, majd a két alkatrészt fogjuk
ossze és farjuk ki a lyukakat. A tav-
tartorad (6) két végére metssziink
15—15 mm hosszon M5-6s menetet.
Eztaz alkatrészt sullyesztettfejl csa-
varbél is kialakithatjuk, de akkor a
fejéig metssziink ra menetet.

A pakabol vegylik ki a vorosréz
csticsot (2), majd az egyenes lapu vé-
gét 1,5—2 mm szélesen réseljik fel. A
nyilas 10 mm mély legyen. A vago-
kést 1,5—2 mm vastag réz- vagy fél-
kemény aluminiumlemezbdl vagjuk
ki. A kés (1) ivelt részét reszeljik ék
alaklra. Az asztallapot (11) 10 mm-es
ieny6deszkabdl fiireszeljik le, majd
készitsiik el a cs6allvany furatat és a
betétlemez (12) fészkét. A betétlemez
anyaga 2 mm-es lemez. A hdpajzsot
(5) 4—5 mm vastag eternitlapbol fi-
részeljik le, majd farjunk bele szel-
16z6 lyukakat.

OSSZESZERELES

El6szor a pakacsucs felréseit végét
szegecseljik Ossze a vagokéssel (1),
majd a csdcsot szoritsuk a flit6test-
be. A padka mlanyag nyelére erdgsit-
siik fel a két bilincspart (3), de elébb
a kozéps6 lyukakba dugjunk egy-egy
M4-es sillyesztettfejl csavart (4), s
azt anyaval szoritsuk a bilincsre. A
masik bilincsdarabra két anyaval fo-
gassuk fel a tavtarté csovet (6), arra
meg a cs6allvany (10) bilincsének
megfelel6 darabjat (7). A paka f(it6-
teste elé erdsitsuk fel a hovédd paj-
zsot (5).

Ezutadn az asztalt allitsuk dssze. Az
asztallapra (11) csavarozzuk fel a
betétlemezt (12), majd lssiuk helyére
a cs6allvanyt (10). Az asztallap alja-
ra er@sitsink négy gumildbat (13). A
pakaszerelvényt most mar az all-
vanyra huzhatjuk, s pontosan beal-

Folytatas az 5. oldalon.
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Imes

Nalunk is hagyoméany, hogy huasvétkor a gyermekeknek, s kedves ismeréseinknek
himes tojast ajandékozunk. Manapsdg ,igazi” himes tojasokat véasarolni méar csak a
népmivészeti boltokban lehet, ott is elég dradgan. Ezért célszer(ibb ha a tojasokat ha-
zilag festjuk, diszitjuk. Ez a munka régebben hozza tartozott az Unnepi készulédéshez
A hagyomaéanyos tojasfestés azonban idétrablé munka, ezért ma mar nem szivesen baj-
l6dunk vele, hiszen az tUnnepek el6tt akad elég tennivalé anélkil is. Nos, cikkinkben
a tojasfestés olyan modjait ismertetjuk, amelyek lehetévé teszik, hogy egy-egy tojast
alig 6t perc alatt modern ,hasvéti ruhdba” §ltéztesstink.

ALTALANOS tanacsok

A tojasokat még festés eldtt f6zzik
meg. F6zés kozben tgyeljink arra,
hogy héjuk ne repedezzen meg, mert
kés6bb az aprdé réseken beszivargd
festék elszinezné a tojas fehérjét. A
mégis megrepedezett héju tojasokat
valogassuk kulén, mert azokra csak
kevés szinez6anyaggal kildnleges
mintdkat festhetlink.

El6szor alaposan zsirtalanitsuk a
mar megfézott és szétvalogatott to-
jasok hejat ultras vizzel. Festéskor
elészor csak a tojasok felét diszitsik
mintakkal. Amig a festék szarad, a
tojast tegyilk vissza a papir tojastar-
téba. Az alapszinezéshez hasznalha-
tunk hagyomanyos tojasfestéket is.
Az 1. abran lathatoé, nagy uvegpo-
harba helyezett, Gjszeri mintakkal
diszitett tojasok festéséhez azonban
elmoshatatlan szines tusokat ajan-
lunk, mert ha megszaradtak, a ned-
vesség hatdsara nem kenddnek el. A
tojasok héjara szines filctollakkal is
rajzolhatunk kilénféle motivumokat.

tojAsmintak

festésekor ne ragaszkodjunk a ha-
gyomanyos motivumokhoz, hiszen a



modern mintak is mutatésak, s azo-
kat gyorsabban el is készithetjik.
Kissé furcsa, de éppen ezért figyel-
met felkelt6ek azok a tojasok, amelye-
ket nagy szamok, betlk diszitenek
(1). A minta sablonokat Ontapado
mlanyag tapétabdl véagjuk ki, majd
ragasszuk a tojasra (2). A minta le-
het negativ, illetve pozitiv (3). A ta-
pétaval letakart részek mindig fehé-
ren maradnak. A tapéta-sablonokat
haromszor-négyszer is felhasznélhat-
juk. A festéshez fekete tust hasznél-
junk.

Az dntapad6 tapatét csikos motivu-
mok festéséhez is kitinéen haszno-
sithatjuk. A két-harom milliméter
széles csikokat jol megfeszitve nyom-
juk a tojas héjara (4), majd a tojast
kenjiuk be kilonb6z6 szinl tusokkal.

Még kulondsebb hatdsi mintdkat
készithetink akkor, ha ecsettel sok
festéket kenlink a tojas cslcsara vagy
oldalara (5). A festék megfolyik, s ez
lesz a tojas mintaja. E célra legin-
kadbb az iskolatdbla-zomanc felel
meg.

A tehetségesen rajzolok szadmara
egy bizarrabb oOtletet is adunk. Na-
gyon meglep6 latvany, ha a tojasok
kézlil néhanynak szeme van (1). A
szemeket el6szor ceruzaval rajzoljuk
fel, majd fekete tusba martott ecset-
tel, vagy filctollal fessik Ki.

A tojasokra filctollakkal is rajzol-
hatunk érdekes mintakat. A filctol-
lakkal korkdérésen hlzzunk vizszin-
tes, szabdlytalan vonalakat a tojas
héjara (6). Ugy, hogy a vonalak tobb
helyen metsszék egymast.

Ecsettel és szines tusokkal hataro-
zatlan kontarua, szines foltokat fest-
hetiink a tojasokra. Ehhez ne varjuk

meg a tus szaradasat, mert az a cél,
hogy a szines foltok &sszemosddja-
nak. llyen lathatéd hatso, szines bori-
ténkon.

NYUSZI-KERITES

A szépen megfestett tojasokat nem
csak tanyéron lehet ,talalni”. Ha az
abroszra z06ld miszalmébdl vasta-
gabb réteget teritink, s a tojasokat
arra tesszilk, majd a tojashalmot pa-
pirbol kivagott ,nyuszi-keritéssel”
vesszik koril, hangulatosabb lesz az
asztal (7). A nyuszi kontdrjat ,har-
monikaba” 0sszehajtogatott szines

papircsikra (8) rajzoljuk ki és vagjuk
ki a felesleges részeket.

TOJASVIRAGOK

A kora tavaszi viragok kozé helye-
zett szines tojashéjak ugyancsak
emelik a huasvéti hangulatot (9). A
tojasokbol fajjuk ki a fehérjét, sar-
gajat, majd a héjat fessiik be. A szi-
nes tojashéjba ragasszunk 80 mm
hossz( hurkapéalcat, s a kiall6 fapal-
cara csavarjunk 1 mm-es.aluminium-
vagy rézhuzalt. A tojasvirag szarat,
azaz a huzalt hajlitsuk egy él6 virag
szarara. — s —j —
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VARI A. ETRA

Ha rovid a labad, toldd meg néhany ,létrafokkal”! Bar a mondas Kkissé
santit, mégis igaz. A képen lathato kétcélu létra, kertes csaladi vagy vi-
kendhazzal rendelkezék szamaéara szinte nélkulozhetetlen eszkdz. A kétagu
létra tavasszal a kisebb fak gallyazasanal, az dgak visszametszésénél és bel-
s6 munkaknal — nyaron a gyumdlcs szedéséhez nyuljt segitséget. Az egy-
agu tdmasztolétra viszont nagyobb magassagu fak, vagy a haztetd, illetve az
eresz javitasahoz alkalmazhaté kitlin6en. Az ,6szvér” megoldasos létra, ha
akarom 16- ha akarom szamar alapon, egy létrabol kialakitva tehat egyszer
egyagu tamasztoként, maskor kétdguként hasznalhatd.

A KETCELU LETRA ELKESZITESE

Anyagigénye: egy kb. 6—7 m hosszU egyagl tamasztd létra, két erds csuk-
l6s létrapant a hozzatartoz6 facsavarokkal, nyolc szemescsavar, két alumi-
nium satorcovek, és a kétdgl létra szétcslszasat gatlo két, 75—80 cm hosz-
sz, 10—12 mm atmérdjdi koracél.

Miutan a hossz(O tdmasztolétraval egyitt a néhany kiegészité alkatrészt is
megvettliik, az egyagul létrat flirésszel keresztben pontosan félbe vagjuk. A
most mar két darab egyagl létrat a vagasi végeknél a két csukldspanttal
Osszeerdsitjik. A most mar kétagu létrankat kihajlitjuk, s az igy nyertegy-
agu létraba, a vagasi élekt6l kb. 15—15 cm-re (a satorcovek hosszatdl fiig-
g6en) a létra csukléspanttal ellentétes oldaldba két-két erds szemescsavart
hajtunk (a szemescsavar bels§ atmér6je nagyobb legyen, mint a satorcé-
vek atmérdje). Az igy kialakitott egyagu létrat e szemescsavarokba bedugott
satorcovekekkel régzithetjuk (1. kép.).

Ha kétagu létrara van szikségink, akkor a satorcoveket a szemescsava-
rokbol kihtzzuk, majd a két agat kb. 30°-0s sz6g alatt behajtjuk, s a létra-
szarak als6 harmadanal oldalaiba hajtott két-két szemescsavar szemébe
akaszthato, horgos véglire hajtott kdracél rudakkal a szétcsuszas ellen biz-
tositjuk (2. kép).

Cimképiunk a kétaglu létra gyumdlcsszedés kdzbeni hasznalatat mutatja,
3—4. képeink pedig az egy létrabdl kialakitott kett6s céld létra egyagu ta-

masztott és kétagl terpesztett kivitelét szemléltetik. )
(practic)
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w3 vVasztol-6szig a nap allasatol valtozé helyen ugyan,
de mindig akad kiskertinkben napozasra, csendes
pihenésre alkalmas zug, ahova érdemes ezt a ma-
gunk készitette — hordozhaté — kétszemélyes kerti
padunkat elhelyezniink.

Anyaga repedés mentes hulladékfa (példaul épitkezé-
sekbdl visszamaradt). Az Uléshez és a hattamlahoz ha-
rom darab, egy-masfél collos, 140X20—22 cm-es deszka
sziikséges. (Az ulés harom darab keskenyebb deszkabdl
is elkészithetc'i.%

A négy lab 50—60 mm-es hantolt dorong, vagy 40X60
mm-es gerenda. Hosszuk maximalisan 90—95 cm. Ter-
pesztésik kb. 45°-0s, de nem egyenlé osztasban! Az l6-
lapokat tart6 mells6 labak a fligg6legest6l kb. 30°-os,
a hatso labak pedig 15°-0s szdget zarjanak be. Az ul6la-
pokat és a labak terpesztését rogzit6 két darab kereszt-
fa szintén hantolt, kb. 0 50 mm-es dorong, vagy 50X50
mm-es gerenda. Hosszuk az l6feliilet magassagatol fug-
g6en kb. 65—70 cm.

PAD LESZ A FABOL

El6szor szabjuk méretre az abra szerinti Ul6lapokat
(b, c). A kiils6 lap (c) hossza 140 cm, a bels6 lapé (b) 120
cm legyen. A szabvanyos Ulésmagassag 46—47 cm, de a
leginkabb hasznalok testmagassagahoz igazoddan ez a
meéret 40—50 cm kozott valtozhat, amihez a hattamla (a)
fels6 élmagassagat is célszerli 70 és 80 cm kozottire iga-
zitani. Cél, a minél kényelmesebb napozast, pihenést biz-
tosito, jol tdmasztd ulés kialakitdsa. A hattamla (a) d6-
lésszoge legalabb 10°-os legyen, hogy a hat a tamlap
feliletéhez simuljon.

A labak (d, e) hosszanak és terpesztésének kialakita-
sahoz ajanlatos pl. csomagol6 papiron, az altalunk va-
lasztott Ul6, valamint tamlamagassagok figyelembe vé-
telével az emlitett d6lésszogeknek megfeleléen a labak
helyzetét el6rajzolni. igy a rajzrol a labak mellsé (e) és
hats6 (d) hosszai, valamint a tdmlat tarté és a talajjal
érintkezo végeik megfelelé fokdra bejelolheték és lefi-
részelhetdk.

Az altalunk valasztott Glémagassaghoz a két kereszt-
gerendan (f) jeldljuk meg a labak terpesztéséhez, vala-
mint az Ul6lapok rogzitéséhez sziikséges lyukak helyét
és azokat farjuk ki. Ezutan a labakon is jeldljuk ki el6-
szor fent, a tamla befogadasara és rogzitésére szolgald
lyukakat — majd lent, a keresztgerenda (f) furatait agy,
hogy az ilés felilete hatrafelé kissé lejtsen —, majd azo-
kat is farjuk ki. A rogzitéshez M10-es vagy M12-es ka-
pupant csavarokat hasznaljunk és annak megfelel6 lyu-
kakat farjunk. Ezutan jeldljik at a tdamla és az l6lapok
furatait, majd azokat is farjuk Ki.

Miel6tt kerti padunkat végérvényesen 0Osszeallitanank,
ha kell, valamennyi faalkatrészt gyaluljuk simara, vagy
durva, majd finomabb csiszoldvaszonnal csiszoljuk at, és
az éleket kerekitsuk le.

Utolsé el6tti miveletként kerti padunkat kapupéant
csavarokkal, anyakkal rogzitve allitsuk dssze ugy, hogy a
csavarfejek az 0l6-, ill. tamalapokra kerlljenek. Kerti
padunk allaganak megovasara ajanlatos, ha dgy tetszik
natGr szinben, id&jarasallo szintelen lakkal négyszer-
O0tszor vékonyan athazni, vagj' telités és alapozas utan
izlésesen, szines id6all6 zomanccal befesteni.

Rusztikus kertipad

Folytatds az 1. oldalrdl.

Irthatjuk a vagoékés magassagat. A
vagokés hdéfokat a pakacstucs f(it6-
testbe nyulé része hosszanak valtoz-
tatasaval tudjuk szabalyozni. A he-
lyes h6fokot — anyagonként — kell
kikisérletezni. A keszulékkel hunga-
rocellt is kitlin6en darabolhatunk.

FOLIAHEGESZTES A PAKAVAL

Ha a pakacsicsba szélesebb rést
reszeliink, s a nyilasba rézbdl eszter-

galt, kilonb6éz6 palasti gorgéket (14)
csavarozunk, a pakaval vékonyabb
foliat is vaghatunk, hegeszthetiink
(B) egy, az egyik oldalan lekerekitett
gorgbvel. Az dsszehegesztett foliat a
gorg6 éle mindjart le is vagja. Két-
oldalan leélezett gorgével pedig fo-
lyamatosan vaghatunk. A lekereki-
tett paldstd gorgével szabalytalan
vonalban hegeszthetiink 6ssze folia-
darabokat. A kell6 h6fokot ez eset-
ben is ki kell kisérletezni!
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A KOVETKEZO SZAMAINK
TARTALMABOL

Beszél6 szinek

Mit mond a monoszkép
Garantalt kapcsolasok
METABO-bemutaté
Szines diszvakolat
Szerszamkamra bdrdeszkéabol
Menetfaras
Kert-tervezés

Festés centrifugéval
Taréara, taborba
Szabadtéri jatékszerek



Az elsé pillanatban taldn kissé bizarrnak tlnnek a képeinken lathaté batordarabok,
de modern lakéasban elhelyezve méar jol mutatnak, s6t illenek is a szoba hangulatidhoz.
E mianyag buatorok kdnnyen tisztdn tarthaték (lemoshatok), kénnylek, gyorsan 6ssze-
allithaték, sét egyik-masik eldallitasi koltsége is joval kevesebb mint a hasonlé célt
szolgdlé, hagyomanyos butor ara. A mianyag uzletekben, vagy haztartasi boltokban
beszerezhetd talakbol, talcakbol, védrokbdl a legkilonboz6bb butordarabokat alakit-

hatjuk ki.

DOHANYZOASZTAL

Nyolc darab négyszogletes mi-
anyag mosogato talbol és egy, 6—8
mm vastag Uvegtablab6l készithet-
juk el a képen lathatd — nem olcso
— dohanyzoasztalt (A). Négyszogle-
tes, 130X300X300 mm belméret(
talakat darabonként 45— Ft-ért sze-
rezhetiink be. Az asztal ,labai” nyi-
lasukkal egymasra boritott talakbol
allnak, amelyek peremét anyascsa-
varokkal fogjuk 0Ossze. El6szor az
egyik tal peremén jeldljik be a csa-
varok helyét, majd g6bdzott furdval
(B), vagy alacsony fordulatd villany-
faréval (C) készitsiink a csavarok
(M3X0) atmér6jével azonos nagysa-
gt lyukakat. A far6é okozta sorjat
csiszolopapirral tintessik el (D). Ez-
utan talunkat boritsuk egy masik
tal nyilasara és jeldljuk at a furatok
helyeit (E). Célszerli az els6ként at-
fart darabot sablonként hasznélva at-
farni az dsszes talat el6re (F). A ta-
lakat 0sszekdt6 csavarok lehet6leg
nikkelezett vagy réz anyaguak le-
gyenek. A ,labakat” természetesen
kor alaklu talakbdl is elkészithetjik.

Uveglapunk legalabb 6 mm vastag
és kb. 900X900 mm-es legyen. A sar-
kait, valamint az éleit el6bb durva,
majd finomszemcsés kdével csiszoljuk
le. Ezt a munkat nagyon &vatosan
végezzikk és el6tte hlzzunk vastag
bérkeszty(it! Az éleket kissé gdmbo-
lyGre csiszoljuk. (Uveglap helyett
plexilapot is hasznalhatunk, bar az
kénnyen karcolédik, megmattul.) A
folfelé néz6 talaljakra szines képeket
is rakhatunk.



Dohanyzo6asztalunk — ha azt a
mar emlitett méretl talakbol készi-
tettuk — alacsony, ,keleties” lesz,
ezért célszer(i az asztal mellé szines
m(b6rb6l késziult Gl6pamakat vagy
puffokat helyezni.

KONYVTARTO TALAKBOL

Az el6z6ekben emlitett szogletes
talakbol egy-két 6rai munkaval tet-

szet6s fali konyvtartdt is készithe-
tink (G). El6szér azt dontsik el,
hany darab talat rakunk egymas

mellé. Szerezziink be kb. 20X80 mm
keresztmetszetl lécet, amelynek
hosszlisdga egyezzen meg az egymas
mellé helyezett talak szélességével.
A lécet fessiik be tetszés szerintpiaj-
festékkel, majd mianyagtiplik beerg-
sitése utan sillyesztettfejii facsava-
rokkal rogzitsuk a falra. A lécre ta-
maszkodik majd a talak alja. Egy-
egy talat két darab L-alakd kampos-
szeggel (és természetesen tiplivel)
er@sitsik a falhoz. Ehhez farjunk
két-két lyukat a tal fenéklapjanak
fels6 részére, a furatok falat ,,szakit-
suk” at, majd az ovalis lyukakon at
jeloljik meg a szegek helyét. Az igy
feler@sitett talak délésszoge megaka-
dalyozza, hogy azokbél a konyvek
kicsusszanak. A lakéas festésekor a
talak konnydszerrel leemelheték.

TAL-ALLVANY

A képen lathato (H) allvany szin-
te lebeg a mennyezet és a padozat
kdzott, hiszen csak egy-egy csavar
tartja. iréasztal mellé helyezve rate-
hetjik a telefont és a siir(in forgatott
eszkdzoket, kdnyveket. Elkészitésé-
hez PVC csovek, talak, anyascsava-
rok és PVC—6 ragaszté szikséges.

A talcak szamat sziikségletiink és
lakasunk magassaga alapjan hata-
rozhatjuk meg. De még az anyagok
beszerzése el6tt készitsink tervet,
melyen jeldljik be a csovek hosszU-
sdgat és a talcak szamat. Sajnos 90
fokos konyodkcsé tobbnyire csak egy-
féle méretl kaphaté, igy ahhoziga-
zitsuk az allvany csoéveinek atmérg-
jét. Ha sikerll beszereznink a ko-

nydkcsével azonos atmérdéjli T-cs6-
idomot, az allvany labait abbdl
készitsik (I.) Ellenkez6 esetben a
képen (H) lathatdé megoldast alkal-
mazzuk.

Az anyagok beszerzése és a terv-
rajz elkészitése utan lassunk munka-
hoz. Szabjuk le az oldalcsdveket s a
két 0sszekotd csovet. A labakat alko-
t6 csovek atmérdje masfélszer-két-
szer nagyobb legyen, mint az &ssze-
kétd csoveké. A leggondosabb mun-
kat a lab és az 6sszekdtd cs6 illeszté-
se okozza. A vastagabb csévon olyan
méretli atmend lyukat kell kialaki-
tanunk, amelyen az 0sszekdté csovet
szorosan illeszkedve dughatjuk at.
El6szor 10 mm atmérdji faroval far-
juk at a csovet, majd raspollyal ta-
gitsuk ki fokozatosan a nyilast. Fon-
tos, hogy a két cs6 egymasra mer6-
leges legyen! Dugjuk &t az 0ssze-
kot6 csbvet a lab furatan, majd az
athatasi vonalak mentén csiszoljuk
at a csoveket. Ezutan kenjik at a
csiszolt felliletet PVC—6 ragasztdval.
Ezt a mlveletet — a ragasztd szara-
dasi idejének kivarasa utan — ismé-
teljuk meg. Hogy a csé kotése még
biztosabb legyen, farjuk at a keresz-
tez6dés koOzéppontjat és egy anyas-
csavarral fogjuk ossze a csOveket
3.

Az oldal- és 6sszekotd csOveket a
kénydk idomokkal fogjuk &ssze. Csi-
szoljuk at a cs6végeket s az idomok
nyilasat, majd vonjuk be ragasztoval
az é&tcsiszolt felileteket. Tiz-tizendt
perc mulva — mialatt a ragaszté ol-
doszere részben elparolgott — dug-

juk a cs6végeket az idomokba és var-
juk meg a 24 o6ras szaradasi idét.

A labvégeket — vagyis az allvanyt
— fadugokkal és M8XI20-as anyas-
csavarokkal rogzitsik a mennyezet-
hez és padozathoz. Ehhez eszter-
galjunk a labcs6be ill6, kb. 80 mm
hosszu, kissé kupos fadugodkat. Ten-
gelyvonaluk mentén farjuk at mind-
két darabot hat milliméter atmérgji
csigafurdval. Hajtsuk fel az anyat az
egyik csavarra, majd a beolajozott
menetd csavart hajtsuk félig a fadu-
g6 nagyobb atmérdji végébe. Ezutan
lissik fadugdénkat a labcs6 nyilasa-
ba (K).

Nagyon fontos, hogy a keretbe he-
lyezett talak megfelel6 délési szdg-
ben alljanak. Ezért helyezzik talain-
kat — nyilasukkal lefelé — a padlo-
ra, de Ugy tamasszuk ala azokat,
hogy az egyik tal pereme a masik
tal fenéklapjanak szélére keriljon.
Ezutan tegyuk allvanykeretiinket a
talakra és jeldljuk be a rogzité csa-
varok helyeit. Készitstink atmené fu-
ratokat a bejeldlt helyeken, majd
dugjuk at a csavarokat és hajtsuk
fel az anydkat.

Ezzel allvanyunk elkészilt, mar
csak a lerogzitése van hatra. A fadu-
gokbol kiallo csavarfejek, valamint a
mennyezet, illetve padozat kozé te-
gylnk filc vagy habszivacs darabkat,
majd annyira hajtsuk ki a csavaro-
kat, hogy az allvany biztonsagosan
alljon, megfesziljon. Ezutan hizzuk
meg a csavaranyakat is. Utolsé ,fel-
adatunk” a talak rendeltetésiik sze-
rinti berendezése. —bi —
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gazfejlesztés, yhez a legdltala-

nosabban hasznalt gézfejleszté esz-

kéz a Kipp-készilék. Ebben szi-
lard anyagokra folyadékot (pl. savakat)
adagolva allitanak el6 gazokat.

A Kipp-készilék anyaga — a kémiai
jelleg szemléltet6 eszkozok zoméhez ha-
sonloan — lveg. Az Uveg eszkdzok el6-
nyei, hétrdnyai jol ismertek. HAatrdnyos
tulajdonsaguk, hogy kdnnyen térnek, bal-
eset (robbands) esetén szildnkjaik séri-
lést okozhatnak, a megmunkéladsuk ne-
hézsége kovetkeztében dréagédk, s a leg-
tobb készulék géEekkeI, széridban nem
allithat6 el6. E kedvezdtlen tényezbket
kikUszfjb(‘jIhetljuk, ha a m@anyagokat hiv-
juk segitségi

A m[janya%(ok hé&trdnya, viszont, hogy
mar 100 C-fok korul lagyulnak, igy azok-
kal csak a nem hé6éallo tvegkészilékek
helyettesithet6k. De a gazkisérletek zéme
k6zonséges hémérsékleten is elvégezhe-
té.

émiai kisérletek g¥akori mivelete a
K ame

A mianyag Kipp-késziulék el6allitasi

koltsége toredéke az eredetinek, az szak-
szeri atgondolt munkaval két o6ra alatt
eldallithato.

ANYAGOK

A tapasztalat azt igazolja, hogy
Kipp-keszulék készitésére a polieti-
Ién felel meg legjobban. Koncentralt
savaknak, lugoknak kivétel nélkil
ellendll, s csak 120 C felett lagyul.
Ezért munkdnkhoz els6sorban ezt a
mianyagot hasznaljuk. Felismerhet-
juk zsiros tapintasu feluletérél, hal-
vanykék, enyhén kormozé langja-
rél. Ha ,gyanus” az anyag, elébb
vessik ala kilonb6z6 anyagvizsgald
prébaknak.

Munkénkhoz el8szér is szerezziink
be megfelelé tdlcsért. Kiomlg nyila-

8

Kipp-készileék,

Csinald nekink...

MUANYAGBOL

sanak belsé atméréje 7 mm legyen.
A legfontosabb alkatrész a késziilék
testét alkoté két mdianyag flakon.
(Céljainkra megfelel6 alaku edé-
nyekben hozzdk forgalomba példaul
az akkumulator-kénsavat, a szal-
miakszeszt, a sésavat sth.) A flakon
ajanlott méreteit egyébként az 1
abra is mutatja.

Nélkiulozhetetlen  segédanyagunk
még a szddasuvegek felszivd mi-
anyag csove is, amib6l szintén kettd
kell. A csaptest elkészitéséhez 20 mm
atmérdji ebonitradbdl 25 mm-es da-
rab, az ors6hoz 15 mm-es sziikséges.
Felhasznalunk még 35 mm hosz-
szd, 7 mm belsé atmérdji gumicso-
vet, egy 5 mm-es csapagygolyot és
egy 8 mm atmér6ji polietilén dugot
is (gyogyszeres fiola dugo6ja).

OSSZESZERELES

Miutdn 0Osszegyd(jtottink minden
anyagot, megkezdhetjik a készilék
Osszeallitasat. Mindkét flakon kupak-
jat 7 mm atmérdjd faroval atfarjuk,
majd az egyik edényt az 1. abra sze-
rint kettévagjuk. Ezutan a mlanyag
csOvet vesszilk munkadba. Levagunk
bel6le 180 mm-t, s a visszamaradt
darabot félretesszilk. A méretes cso-
vet kiszaritott homokkal megtoltjik,
végeit fadugodkkal lezarjuk, gazlan-
gon Ovatosan lagyuldsig hevitjuk,
majd a langbol Kkivéve egy gyors
mozdulattal hurok alakura hajlitjuk,
végill hidegviz sugarban lehdtjik.
Szabalyosabb lesz a folyadékzar, ha
a forgd szarat enyhén talhajtjuk,
mert hllés kdzben a csé kissé visz-
szahajlik. Az igy megmunkalt csdvet
a kettévagott flakon dugo6furatan 10
mm hosszon attoljuk, s a képz6dott
csonkra a tdlcsért felhdzzuk.

A masik flakont a ,valla” alatt 19
mm-re 7-es, talpkdzéppontjan 10
mm atmér6ji faroval attérjik. A
talpponttél szamitott 10 mm sugaru
korben az edényt — gazlangon izza-
sig hevitett tlivel vagy dréttal — per-
foraljuk. A masik felszivo csébdl le-
vagott 183 mm hosszU darab egyik
végét gazlangon lagyulasig hevitjik,
majd hideg, sik felllethez nyomva
peremezziik. Az igy kiképzett mun-
kadarabot a dugd 7 mm atmérgji
furatan az (tkd6z6 peremig atnyom-
juk. A félretett csodarabbdl levagunk
14 mm-t, azt is kiperemezzik és be-
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1. kép. A D—b590-es haztartasi

barkacs-készlet célszer(i, er6s dobozban

Z kép. A DNJ—72 900 + 2400
fordulatra, 10 mm-es (okméannyal,

rogzithetd kapcsoldravasszal, 350 W-os

motorral. Kett6s szigetelés

3. kép. Nalunk is kaphaté a korflirész

4. kép. A legfontosabb kiegészit6:
vizszintes allvany koszorGvel

5. kép. Ez a nagyon jél hasznalhat6

dekopir-flirész tartozék egyel6re nincs

az importaltak kozott

nyiszor ér tobbet, ahany nyelvet be-
szél, ugy az is igaz, hogy
a barkacs alapgép annyiszor ér
tébbet, ahany tartozék (kereske-
delmi nyelven feltét) van hozza!

Erdekes, hogy bar a 200—500 W-os
alapgép-furopisztolyokbél a hazai
ipar (EVIG) kitlin6eket gyart — még-
is f6leg pisztolyt importalunk —, az

ahhoz itthon el6allithatatlan tartozé-
kokat pedig nem vagy alig.

,B & D” pisztolyok robosztusak,
aranylag kevés mianyag féda-
rabjuk van, ezért valamivel
nehezebbek az &tlagosnal. Am ez is
hozzajarul, hogy a gyartd orszagban
a legolcsébbak.
Az ,Ezermester” olvaséi korébbi
szamainkbdl maéar jél ismerik a bar-

kacs szerszamgépek alkalmazasi le-
het6ségeit és maddjait. Az egyes ké-
szlilékekkel  kapcsolatos specialis
hasznalati utasitasokat pedig a gé-
pekhez — tartozékokhoz adott ma-
gyar nyelvi (') leirdsokban megtalal-
jak. Ezért a kovetkez6kben képekben
mutatjuk be a mar nalunk is kapha-
t6 ,B & D” gépeket. A tartozékokbol
a D—b590-es készletben lév6kon kivil
is bemutatunk néhanyat — a kialli-
tdson latottak kdzul. Kilén is felhiv-
juk a figyelmet az elilsd, szines bo-
ritbnkon lathaté ,WORKMATE” ti-
pusu, 0Osszecsukhat6o fém satupadra
— amelyb6l az Ezermester Bolt V.
rendelt is.



Varja Ont az Gjonnan létesitett, most megnyilt legnagyobb

Vd Vd [ L] 75
(Bp., Vili., Jozsef krt. 32. T.. 138-288)
a Jozsef krt. és a Rakoéczi tér sarkan.

Keresse fel az orszag els6 Ezermester 6nkiszolgald részleget, ahol kedvére va-
logathat miianyag, fém és fa anyagokban, elektromos cikkekben, huzalokban,
mUszerekben.

Minden kedves érdekl6d6t, barkdcsolot, ezermestert var a korszer(, kibdvitett

bolt!
“)



Keritésfonatok

huzal szélessség fekete gépfonat horganyzott fonat PVC bevonatu
0 mm mm m/Ft m/Ft m/Ft

2 100 _ — 34,90

22 1000 18,60 24,40 -

25 1000 23,10 29,80 -

28 1000 - 36,30 -

2 1250 - — 43,60

22 1250 23,30 30,50 -

25 1250 28,90 37,30 -

28 1250 34,90 45,40 —

) 1500 - = 52,50

22 1500 27,90 36,60 -

25 1500 34,70 44,70 -

28 1500 41,90 54,50 —

Feszitéhuzalok
huzal 100 m/kg fekete huzal horganyzott huzal PVC bevonati
, 0 mm kg/Ft kg/Ft m/Ft

25 — — _ 110
34 75 20 10,40 —

338 85 8,60 10,40

Kotézé6huzalok
0 mm fekete huzal horganyzott huzal
kg/Ft kg/Ft
1—2 9,20—8,40 14,80—11,20
Tiskéshuzal: horganyzott 0 2 mm, 18,10 Ft/kg (1 kg = 10—12 m)
ritésre nehezednek, a legfelsé halésor el- rezni, mert ott joval olcsébban véasarol-

hatunk. A Ferroglobus telepein hidegen
vont H. osztalyd csovek kiléja 9,80 Ft. A
MEH Vallalat haszonvas telepein 5,10—
8,70 Ft/kg-os &ron kaphaték bontasbél
szarmaz6 és leértékelt csdovek. Droéthalot,
feszit6- és kotdoz6 huzalt a Vas- és Edény-
. L boltok szaklzleteiben szerezhetiink be.
BESZERZESI LEHETOSEGEK Ehhez nyujt segitséget mellékelt tabla-
zatunk.

csipett félszemeit allitsuk fel, hogy azok
a felsé feszit6huzal folé érd ,tuskéket”
alkossanak. (Olvaséink figyelmébe ajanl-
Juk, hogy lapunk 1969/8. szaméban a ke-
ritésfono géppel, 1970/5. szdmaban a fém -
feluletek festésével, 1972/8. szdmaban pe-
dig a rozsdaeltavolitassal foglalkoztunk.)

A keritésoszlopokhoz sziikséges cséve-

ket célszerd haszonvas telepeken besze- —gyi—

ht van a festési szezon!

.~ CSINALD MAGAD, CSINALD KONNYEN"
FESTESHEZ:

falfest6henger valtozatos mintakban
festéketetd
tapéta mintas és tobb szinl mintdhoz 2részes etetd ........ccccovveierveiiniisseie e 130,- Ft
mianyag alapl festékekhez praktikus Teddyhenger ...

MAZOLASHOZ:

lapos lakkecsetek, oszlatd ecsetek minden méretben kaphatdk.

KEFE-ECSET SZAKBOLTBAN

V1., LENIN krt. 98.

FESTEKBOLTOKBAN, HAZTARTASI BOLTOKBAN

)
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Garzon-rajzasztal

A modern kislakdsokban megfelel6 rajzasztal
vagy Aallvany hijan nem konny( rajzolni. Ebbe
nem tudtam beletérédni, s ezért némi gondolko-
dés, tervezés utdn egy Kkis dsszehajthaté rajztabla
4llvanyt készitettem. A félives iskolai rajztablat
a szétnyitott allvany két szara fogja kdzre, ame-
lyeket 20X40 mm-es lécekbdl allitottam 6ssze.

Az allvany hatulsé ladbaiba 8—10 mm &tmérdjd
lyukakat fartam, — azokba dugom a ceruzakat és
a tuskihGzékat. A hé&romszogl vonalzékat az &ll-
vany oldaldba hajtott facsavarokra akasztom, igy
a rajzok készitésekor minden a kezem {lgyében
van. Az &llvadnyt haszndalat utdn osszehajtom és a

sarokba allitom. .
GYURASITS JOZSEF

Budapest

Fotéval illusztralt otletének dija 100,— Ft-os vasar-
l4si utalvéany.

20*40*990

OTLETPARADE

,Baldachinos” gyermekagy

Kis lakasunkban gyermekiink egy
szobaban €l a csaldddal. Délutani
pihenését zavarja a betiz6 nap, esti
elalvasaban pedig gatolja, ha a csa-
lad a tv-t nézi. Ezért elhataroztam,
hogy a gyermek agya koré redény-
sort készitek. Haztartasi boltban héa-
rom darab kartonb6l készilt redényt
vasaroltam (13,60 Ft/db).

Miutdn a redénydk rovidebbek vol-
tak, mint a mennyezet és a gyermek-
a4gy kozotti tdvolsdg, a mennyezetre
egy plexi lemezzel boritott toldalé-
kot er@sitettem. A toldalék vazatalu-
minium L-idombdl alakitottam ki. (A
plexilapra szines papirbdl kivagott
figurakat ragasztottam.) A reddny
felsé végét a vaz aljahoz erGsitettem,
a huzozsinor rogzitéséhez pedig sze-
mescsavarokat hajtottam a gyermek-
agy oldalaba. igy a red6ény lehaza-
saval biztositani tudom, hogy a csa-
lad tagjai ne zavarjak egymast.

MARKOVICH PETER
Budapest

Fotékkal illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Nyolcagu léccsillar

A csillarok, fligg6é vilagitotestek
kozismerten dragak. Ez a teny egyre
tobb ezermesterked6t 6sztonodz arra,
hogy a lakasaban sziikséges vilagi-
t6 testeket sajat maga készitse el.
igy tettem én is. Szobamba négy
lecbél, rovid idé alatt — és féleg
olcson — mutatés csillart készitet-
tem. A léceket 45 fokos szogben el-
forgatva er@sitettem egymasra,
majd a karokra felcsavaroztam a
foglalatokat és a filiggeszt6 lancot.
A farészeket szintelen lakkal ken-
tem be, az izzokra pedig kis erny6-
ket rogzitettem.

SZENTGYORGYVARY TAMAS
Siklés

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.



BUDAPESTI

MMon a

HASZONARU BOLTJAIBAN!

Olcson kaphatok:

Epitkezési vasanyagok,
Szinesfém anyagok,

Faladak, faanyagok,
Fémhorddk,

Textilaruk,

Mianyagok,

Ujsagok, dobozok,
Natronzsakok,

Jutazséakok,

Uvegaruk,

Béraruk,

Gumiaruk,

Kilés és méteres maradék aruk,
Leértékelt textilaruk,
Leértékelt ruhazati cikkek stb.

A haszonaru boltokban vasarolhatd anyagokrél részletes felvilagosi-
tast nyujt

VEVOSZOLGALAT

Budapest, VI., JOkai tér 6. Telefon: 123-129. (-)

Mindenitt, ahol gyors és biztonsagos zsirzasra van szikség, ajanljuk az
UNIVERZALIS, HORDOZHATO, importbél szarmazd ZSIRZOKESZULEKET.

A vilag leggyorsabb nyomopisztolyaval van ellatva, aram és kompresszor
nélkil 700 atmoszféra nyomassal mikadik.

Mindenki biztonsadgosan kezelheti, hiszen miikodtetése rendkivil egyszerd.

Forgalomban talalhato: K—6-os 5 kg-os és a K-2-es 15 kg-os méretben.

Megvasarolhatd a V u S é | ) 5. sz. boltjdban

Budapest, Vili., Gll6i at 32., telefon: 334-900/13.

Viszonteladok ez év masodik felében nagyobb mennyiséget is vasarolhat-
nak.

El6rendeléseket felvesz a VASERT Szerszam Osztalya, Budapest, Vili., Ulli

ut 32., telefon: 330-925.
(-)
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Bizonyara sok csalddnak van még ré-
gebbi tipusd lemezjatszéja, amely nagy
dobozaval kirivéan hat a modern lakéas-
ban. Tehat indokolt az Gj burkolat. Es
természetesen sokan vesznek még ma s
lemezjatsz6 sasszét, nemcsak mert ol-
csébb, hanem mert kedvik szerinti bur-
kolatot készithetnek hozza. Az Gj burko-
lat készitését egy Crystal-tone tipusd le-
mezjatsz6 sasszé feloltoztetésével mutat-
juk be.

A burkolat két 16 részb6l all: egy fa-
rostlemez dobozb6l és egy plexi tetérész-
bél. (Kiegészitésként a dobozban erési-
tét is elhelyezhetink.)

A DOBOZ

méreteit a beépitendd sasszi szerint
hatarozzuk meg. A Crystal-tone
sasszé sajnos elég nagy — a ma kap-
hatdo lemezjatszokénak kb. Kkétsze-
rese —, igy a doboz méretei 420X
340X85 mm-re adodtak. A doboz ma-
gassagat altalaban a lemezjatsz6 mo-
tor hatarozza meg agy, hogy a mo-
tor a sasszi rlgo6zasa esetén se (t-
kézzék a fenéklaphoz. A doboz anya-
ga 4—5 mm vastag farostlemez, az
éleknél 10X10 mm-es feny6fa lécek-
kel egymashoz er@sitve. A fenéklap
a négy oldallal egy egységet alkot. A
kivehet§ fed6lapot az oldallapokra
belil — a fed6lap vastagsagaval lej-

A doboz fed@lapja a kivagassal és a
felerdsitett alkatrészekkel

J6l mutat az ,,0j ruhaba o&ltoztetett

jebb — feler@sitett, korbefuté fenyd-
fa léc tartja. Az Osszeer@sitéshez eny-
vet és apro szegeket hasznaljunk. A
szegek fejét sillyessziik a farostle-
mezbe. A sasszit a fed6lapra erdgsit-
suk.

A doboz fed6lapjanak mérete meg-
egyezik a fenéklapéval. Az 5 mm vas-
tag rétegelt lemez fed6lapon, a sasszi
dobozba nyulé alkatrészeinek megfe-
lel6en lombfiirésszel alakitsuk ki a
nyilast, de (gy, hogy az se a sasszi
rug6zasat, se a mechanikai miikodé-
sét ne akadalyozza. A doboz hatol-
daladn készitsiik el a haldzati csatla-
kozovezeték, a harompolust tuchel-
aljzat és a bont6érintkezés hangszé-
ro-csatlakoz6 furatat.

A dobozt a kényvek gerincborita-
sara szolgalé konyvkoté vaszonnal
vagy tapétaval (esetleg mibd6rrel)
vonjuk be. A boritéanyag szinét a la-
kds hangulatdnak megfelel6en va-
lasszuk ki; régi batorok kozé barna,
drapp, vilagoskék — modern szines

lemezjatszo

batorokhoz élénk piros, zold, fehér
sth. szint valasszunk.

Az oldallapokat egy, a doboz ma-
gassaganal 8—10 cm-rel szélesebb
csikkal ragasszuk korbe. A csik vé-
gei a doboz héatoldalan, a csatlakozdk
kdzépvonaldban 1—2 cm atfedéssel
talalkozzanak. Az oldallapra ragasz-
tds utdn az anyagota sarkoknal vag-
juk be, alul és fellil kb. 4—4 cm-es
csikot hajtsunk vissza és azt is ra-
gasszuk fel. Ragasztashoz enyvet,
vagy a vaszon festékrétegét nem ol-
dé ragasztot hasznaljunk (Technokol
Rapid, Palma Rekord stb. nem hasz-
nalhat6). Teljes szaradasig a boritast
pl. rajzszegekkel feszitsik a dobozra,
Ontapadds tapétaval a mivelet kény-
nyebb és gyorsabb.

A fed6lapnak csak a sasszi alol ki-
latszé részét boritsuk be, amihez 5—
10 cm-es csikok is megfelelnek. A
fed6lap szélén korben, kb. 2 cm-es
csikot hajtsunk a fedélap ala, s ra-
gasztassal rogzitsik.

A dobozba helyezhetd er6sit6 kapcsolasi rajza



Szaradas utan a lemezjatszot a ru-
g6s csavarokkal erésitsik a fed6lap-
ra. A felerdsit6 csavarok helyén ak-
kora furatot készitsiink, hogy a csa-
var ne érjen a furat falahoz. A fedd-
lap csak a rug6kon keresztil érint-
kezhet a sasszival. A hél6zati csat-
lakoz6-vezetéket a hatlapon 1év6 fu-
raton vezessiik ki. A furatoknal a
boritast éles késsel, négy iranyban
vagjuk be, majd a behajlo részeket
ragasszuk a furat oldaldhoz. A csat-
lakozdkat csavarokkal er@sitsiik a he-
lylkre.

A doboz aljara célszerli 4—5 mm
vastag gumilabakat er@siteni.

A TETORESZ

atv-el6tétként arusitott 8 mm vastag
plexib6l készult, (halvanysarga és
fustszinl kaphatd.) A doboz méreté-
t6l fuggben a tet6hdz kb. két darab
szlikséges. Az egyik darabbdl ponto-
san a doboz alapteriletével egyez6
méretl lapot vagjunk ki, a masikbol
pedig a lemezjatszd sasszi magassa-
ga (&ltalaban a pick-up kar) altal
meghatarozott oldallapokat. A plexi-
lapok véd&papirral boritva kertlnek
forgalomba. A Kkirajzolast azon vé-
gezhetjik és az &sszes munkafazis
alatt — ahol lehet — hagyjuk rajta.

Ezzel elkerulhetjik a plexi ©ssze-
karcolddésat.
A ragasztashoz technokolt vagv

kloroformban oldott plexihulladékot
hasznaljunk. Vigyazzunk, hogy a ra-
gasztas buborékmentes legyen, s az
esetleg kicsordult ragasztot gyorsan
tavolitsuk el, miel6tt az feloldana a
plexit! A ragasztds megszilardulasa
(kb. 48 ora) utan reszel6vei, vagy
rogzitett farégépbe fogott kis koszo-
rikével (alacsony keriileti sebesség!)
45 fokos szogben a felsé és oldalsé
éleket torjik le. A késztet6t—mi-
vel nem hordozhatd készulékrdl van
sz06 — nem kell rogziteni, azt sajat
stlya a helyén tartja.

AZ EROSITO

A lemezjatszoba érdemes erdsit6t
is beépiteni. Ehhez sok kapcsolas is-
mert (pl. EM. 1970/3, 1972/11.), ezért
az épitési technolégiat nem részle-
tezziik. Ha csoves er@sit6t épitink,
akkor kilén halozati kapcsolot épit-
stink be. Jobb azonban a tranzisz-
toros er@sitd, mely bekapcsolaskor
azonnal Uzemképes, igy halézati
transzformatorat a lemezjatsz6 mo-
torral parhuzamosan kothetjik. Most
egy hagyomanyos, de modern alkat-
részekkel felépitett erdsit6t muta-
tunk be. Kapcsoldsi és nyomtatott
aramkori rajzat az abrakon lathat-
juk.

A nyomtatott aramkori lemez mé-
rete 60X115 rnm. Az er8sité alkat-
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AZ AZONOS JELOLESU PONTOK OSSZEKOTENDOK

tgy néz ki az er6sité nyomtatott aramkdri lemeze

részein kivil a halézati egyenira-
nyité négy diédaja is a lemezre ke-
ril. Az 1000 /A.FOS kondenzatort a
panelen kivil helyezzik el. Az eré-
sit6t egy cseng6reduktor 8 V-os te-
kercsérol latjuk el arammal. Ez
egyeniranyitva — adott terhelés
mellett — kb. 12 V-os tapfesziltsé-
get jelent. Az SN 72709 N tipusu
integralt aramkort foglalat nélkil
forrasszuk a panelra, de forrasztas-
kor a lemez mésik oldaldn az IC la&-
bait nedves ronggyal tekerjik ko-
ral.

Bedllitasnal el6sz6r az 1 kohmos
trimmerpotenciométerrel a tapfe-
szliltséget megfelezzik az IC-nek,
majd az 5 kohmos trimmerpotencio-
méterrel a végfokozat &aramat kb.
5—10 mA-ra allitjuk be. A ,lepke”
tipusu hangszinszabalyoz6 egyik
tagjat ,fulre” a legkellemesebb
hangszinre allitjuk be, a masik tag-
jat kivezetjik a fed6lapra.

A hanger6szabalyozast az IC visz-
szacsatolasdnak valtoztatasaval vé-
gezziik. Az er6sit6 bemenetnél és a
szabalyozo6szerveknél arnyékolt ve-

zetéket alkalmazzunk. Az arnyéko-
last a panel ,test” jeldi pontjahoz
kdssik. A Trl jelld transzformator-
ként barmilyen miniatr fazisfordi-
t6 megfelel. Kimen6transzformatort
vagy vasarolunk, vagy készitink: 1
W kimeifBteljesitményhez 5 cm2
vasmagkeresztmetszet mellett apri-
mer 2X490 menet, 0 0,2 mm-es zo-
mancszigetelési huzalbol; a szekun-
der 4 ohmos hangszéro esetén 66
menet, 8 ohmos hangsz6ro esetén 93
menet 0 0,5 mm-es zomancszigete-
1ésti huzalbol.

A dobozba egy vagy két hangszo-
rot helyezziink el. A fenéklapra sze-
relt hangsz6r6 membréanja alatt a
farostlemezt turkaljuk at. A belsé
hangsz6rdt csak kis hangerdvel, el-
len6rzésre hasznaljuk, nagyobb tel-
jesitmény esetén a hatoldalon elhe-
lyezett csatlakoz6 segitségével kiilsé
hangfalat alkalmazzunk.

m ir ir ir barta karoly
Budapest
otletdija 300,— Ft-os vasarlasi

utalvany.

Hasznalatkor a leemelhet6 plexi fed&lapot a készilék mellé allithatjuk



Manapsag egyre tobbek hasznos elfoglaltsaga a barka-
csolas. E tevékenységhez azonban — tdbbek kdzott —
alapvetd szerszamok is sziikségesek. A kezd6k szersza-
mos fidkjaban csak egy-két csavarhizé, fogd szerényke-
dik, de ahogy n6 a vallalkoz6 szellem, s gyarapodnak a
szakmai ismeretek, Ugy sokasodnak a kilonféle szersza-
mok is. Am néhany alapvetéen fontos szerel6szerszam
viszonylag draga. S ha példaul csak egy csavarbdl kell
levagni egy darabot, ahhoz mar satu is szlikséges, az pe-

Keészitsd magad!

dig az egyszer(ibb szerszamoknal mar lényegesen tdbbe
keril.

Otthoni barkacs munkakhoz jol megfelel a most bemu-
tatasra keril6, konnyen elkészithet6 parhuzam-satu Is.
Anyagkdltsége csekély, elkészitése viszont munkaigényes.
Elénye, hogy kis helyet foglal el, s pofai kb. 90 mm-re
nyithatok szét. (Az lzletekben kaphaté miiszerész satuba
darabok csak 45 mm-ig foghaték be.) Satunk hatranya
minddssze annyi, hogy a gyariénal kisebb szoritéer6
kifejtésére alkalmas. Ezért elkészitését elsésorban azok-
nak ajanljuk, akik tébbnyire fa-, vagy csak kisebb szo-
ritoerdt igényld fémmunkat végeznek.

ELOKESZITO MUNKAK

A satu all6- (1), és mozgorészét (2) 60X60X10 mm-es
egyenldszarta L-acélbol, illetve 60X10 mm-es laposacél-
bol készitsik el. Mindkét anyagho6l 70—70 mm hosszl
darabra van szikségink. A satupofakat (7) 10X8 mm-es,
egyenként 70 mm hossz( laposacélokbdl alakitsuk ki. A
satu all6- és mozgoérészét parhuzamszoritoval, vagy si-
kattyuval fogjuk 6ssze, majd készitsiik el a csavarorso és
a vezet6rudak szamara szikséges lyukakat. Azonban ar-
ra ugyeljink, hogy el6szér 8 mm-es furatokat készit-
siink, majd az allérészbe fart lyukak atmér6jét noveljuok
10,2 mm-re. A mozg6rész két szélsé nyilasaba fuarjunk
M10-es menetet, a kozépsd lyukat pedig bévitsik ki 10,2
mm-re.

A satupofakat (7) egyenként szoritsuk ra a mozgé-, il-
letve az alloérészre, majd az dsszefogott darabokba ké-
szitsink két-két, 3,2 mm atmérgji furatot. Hogy a po-
fakat kés6bb se cseréljuk fel, azokat jeldljik 0Ossze
a satu mozgo- és allorészével. Az utébbi két alkatrészbe
farjunk M4-es menetet. A pofadk furatait bdvitsik 4,2
mm-esre, majd mindegyiket sillyesszik ki. Az igy pon-
tosan Osszeillesztett alkatrészek furatai egyutt futnak,
s késébb sem kényszeriulink igazitasok elvegzésére.

A CSAVARORSOT

és a két vezet6rudat hatlapfeji M10XI30-as csavarokbol
alakitsuk ki. A csavarorséra (5) 100 mm, a vezetérudak-
ra (3) azonban csak 35 mm hosszon metssziink M10-es
menetet. A csavarokbdl kialakitott vezet6rudak (10) csa-
varfejeit Ggy reszeljik le, hogy azok a kalapacsfejl csa-



varokéhoz hasonlitsanak, s 0j laptavjuk 10 mm le-
gyen. A satuors6 csavarfejének éleit, sarkait kerekitsiik
le, majd farjuk at egy 4,2 mm-es faroval. A hajtékart
(6) 4 mm atmérd6ji acélradbdl vagjuk le. A rud két vé-
gére metsszink M4-es menetet. Az orsdanyat (11) M10-
es magasanyabdél alakitsuk Ki.

OSSZESZERELES

El6szor az allérész furatdba szorosan nyomjuk bele az
orsdanyat (11), amit hegesztéssel, esetleg epokitt-tel rog-
zitsink véglegesen a helyére. Ezt kovet6en a két satu-
pofat (7) csavarozzuk a mozg6- (2), és az allorészre (1).
A csavarors6 fejében kialakitott Iyukba dugjuk bele a
hajtokart (6), majd két M4-es anyaval (13) biztositsuk
kicsuszas ellen. A mozgorész kozeps6 furatdba dugjuk
bele az orsét (5), de a csavarfej ala és a mozgo6rész mo-
gé huzzunk egy-egy alatétet (14). A masodik alatét mogé

— az orso furatdba — dugjunk egy 3-as sasszeget (9),
amelynek szarait hajlitsuk szorosan az ors6 koré.

Ezutan az orsét hajtsuk be az allérész anyajaba (11)
és a mozgorészt szoritsuk évatosan az allérészhez. Az dsz-
szeszoritott szerelvénybe csavarjuk be a két vezetérudat
(10), de arra ugyeljink, hogy a csavarok menetes végei
18 mm-re alljanak ki a mozgorész elulsé odalabol. A ve-
zet6rudakat ugy allitsuk be, hogy a lapos csavarfejek
vizszintes helyzetben legyenek. A rudakat egy-egy M10-
es anyaval (4) biztositsuk. igy ezek az alkatrészek nem
lazulhatnak Ki.

Végul a satut erdsitsik a munkaasztalra. Az asztal
lapjaba — a szélét6l 30 mm-re — farjunk egy 8,2 mm
atmérdjd lyukat. A satut nyissuk ki teljesen, majd egy
M8-as hatlapfeji csavarral (8) és két kormos aléatéttel
(12), valamint egy M8-as szarnyasanyaval rogzitsik az
asztalra. A satu pofait szoritsuk Gjbol 6ssze, s ha azok
nem egy sikba keriltek, reszelvei igazitsuk ki a hibat.

—bj—

Fzermesterekne| az

»Kis pénzl nyugdijasok vagyunk’»— kezdték a beszélgetést ottjartunkkor Jager Imre
és felesége, pesterzsébeti olvaséink — ,,ezért sok hasznélati és disztdrgyat magunk készi-
tink, hogy lakdsunkat otthonosabba, életinket kényelmesebbé ,varédzsoljuk”. A latotta-
kat képekkel illusztralva, és a készit6k magyaréazdé szovegével kiegészitve adjuk tovabb.

TEGLAPAD

A héz épitésekor kimaradt téglakbol
padot készitettiink. (1) Két téglasort a
foldbe sullyesztettink, majd felépitettik
a hattdmlat és a két ..karfat”, A karfak
belsé peremére deszkalapokat helyeztink.
A deszkalapok feliletét tobb réteg szin-
telen lakkal vontuk be, fgy az eséd nem
tesz kart a faanyagban. A pad elé egy
hasznélaton kivili katgydrdt stullyesztet-
tink. A kutgy(GraGt feltoltottuk humusz-
szal kevert folddel és abba rézsakat il-
tettink.

KAKTUSZKERT A SZOBABAN

A kaktuszok java része nem tlri a fa-
gyot. igy azokat egy virdgfolddel toltott
mianyag talba ultettik (2). A téli héna-
pokban mini kaktuszkertinket a szoba
egyik vildgos részén helyeztuk el, majd
a talat tavasszal kivisszik a kertbe. A

LAMPABURA KALAPBOL

Erdekes hatdst a szobéankban levé,
,szalmakalap” baradjo lampa (3). A kalap
anyaga szinezett gyékény. A gyulékony
gyékény és a foglalat kézé egy kor ala-
ka, k6zépen atfart Gveglapot erésitettink,
hogy a kalap ne csliszhasson le az izz6-
hoz. A szines

»szalmakalaprél” vissza-

vert fény a szobdban meleg hangulatot

araszt.

tdlba egy-két k6 és kavicsdarabot is he-
lyeztiink, igy valéban uUgy néz ki, mint
egy kis sziklakért.

SUBA-MASZK

A csomdzéssal vagy hurkoléssal készult
subaszényegek joI mutatnak a falon. Er-
dekes hatdst a képen lathaté suba-maszk
is (4). A lefelé 1696 szakall-szalakat uté6-
lag csoméztuk a falisz6nyeg aljara. A fej
vonalainak kialakitdsdhoz j6 otletadok a
mohdacsi busé maszkok. A faliszényeget
egyébként hulladék fonéldarabokbol ala-
kitottuk Ki.

(Az otleteket 200,— Ft-os vasarlasi utal-
vannyal dijaztuk.)



Tidmmler oldalmoforbdl...

z NDK gyartmanyd Tiammler ol-
A dalmotoroknak nagyon sok el6-
nye van. Sulyuk, helyigényik
csekély, s viszonylag kevés izem-
anyagot fogyasztanak. Azonban az
ilyen motorokkal még a jo siklasi tu-
lajdonsagl sporthajok as elég lassan
haladnak, hat még a nehézkes ha-
laszladikok. A testesebb csénakokat
célszer(ibb ,seprémotorral” (sepré-
motor = a fartikdrre felfogott egye-
nes, hosszlszard, de nem Z-hajtomi-
vl motor, példaul a ,rocs6”-motor
is) meghajtani, mert Ugy a motor
hajtoereje a csonak hossztengelyével
egy vonalban tolja elére a cs6nakot.
A jol beallitott oldalmotorok csi-
gaszara viszont szogben all a hajé-
test kozépvonalara. A Timmler ol-
dalmotor azonban alkalmas arra is,
hogy kis médositassal seprémotor-
ként hasznalhassuk (1). A motoron
csak annyit kell valtoztatni, hogy a
motorbakra — felilre — egy kor-
manyrudat, alulra pedig egy rovid
tengelyt kell csavarozni (2).

ALKATRESZEK

A kormanyrudat 25 mm atmérdji
aluminiumcs6bdl alakitjuk ki (3). Az
580 mm hosszU cs6 egyik végét kb.
280 mm hosszon lapitsuk el, majd
farjuk ki a felerdsit6 csavarok lyu-
kait. A kormanyrad végére hizzunk
egy, a kerékpar-kormanyokon hasz-
nalatos fogantylt, s szereljik fel a
gazkart is. A motorbakba készitsiink
két 11, és két 8 mm atmérgji furatot.
A bakba csatlakoz6 és a motort rog-
zit6 tengelyt Ggy flirészeljik le, hogy
az ne nyuljon tal a bakon.

Kovetkezd lépésben a filiggbéleges
tengelyt (4) és annak csapagyat (5)
készitsik el. Ha az alkatrészeket egy
darabbdl esztergaljuk ki, akkor 80
mm atmérdjli és kb. 270 mm hosszu

sargaréz tombre van szikségink. A
tengelyt és a csapagyat két-két da-
rabbol, keményforrasztassal is kiala-
kithatjuk. Ahhoz 23 mm atmérdéjd
tomor rudat, 23,5 mm belsé atmérdji
vastagfald csovet és 5 mm vastag
rézlemezt szerezziink be. A motor
tengelyének peremébe, illetve kari-
majaba fdrjunk két lyukat, majd
slillyesszik ki. Ezt a miveletet vé-
gezziik el a csapagyon is.

A csapagyat a csonak tikrére sze-
reljik. A tikor meger6sitéséhez egy
50X100X200 mm-es keményfa tomb-
re van szikségiink. A fatombbe vés-
slink 33X33 mm-es hornyot, majd
farjuk ki a felerdsité csavarok he-
lyét.

FELSZERELES

A motorbak aljara csavarozzuk fel
a tengelyt. A csapagyat nyomjuk a
falapon kialakitott nyilasba, majd
csavarokkal rogzitsik a fatombhoz,
azt meg a csonak tikrére (6). A mo-



torbakot, illetve a fligg6leges ten-
gelyt dugjuk a csapagyba, s vizsgal-
juk meg, hogy kénnyen elfordul-e a
motort tarté szerelvény (7). Ezutan
szereljuk fel a motort, s a gazbow-
dent cseréljik ki hosszabbra.

A hétra szerelt motort sem nehéz
beréntani. A motort forditsuk oldal-
ra (8), majd térdinkkel tdmasszuk
meg a kormanyrudat, ebben a hely-
zetben a motort kdnnyen beindithat-
juk. A kormanyruddal forditsuk hat-
ra a mar mikédé motort, s a csigat
Ovatosan sillyessziilk a vizbe. A cs6-
nakot ezutan mar agy iranyithatjuk,
mintha farmotor hajtana.

BABUSIK FERENC
Budapest
200,— vasarlasi

otletdija Ft-os

utalvany.
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... az Ezermester Kiskonyvtar kovetke-
z6, 11. — az ,,autés ezermestereknek” ké-
szUl6 kotete nyomdai példanyat. A 128
oldalas kényvecske 14 forintos &ron ja-
niusban jelenik meg, teh&t a nyari ta-
rédkra készul6k még éppen idében kap-
hatjak kézhez.

*

HELYREIGAZITJUK az 1972 februéri
szamunk 22. oldaldn megjelent ,.Mistral”

festékszoro-hirdetés néhany adatat. A
..Mistral” nem licenc alapjan, hanem
kooperéacidban készul, festékmegtakari-

tasa nem 30—50, — hanem 25—30%.

6rommel koézoljuk azt is, hogy id6koz-
ben 4rat egyes boltokban 3330-rél 3070,—
Ft-ra mérsékelték (az AUTOKER-nél to-
vabbra is 2870,— Ft-ért kaphatd.)

lapunk 1957/11-es és

Megvételre keresi
Imre (1112 Bp..

1963/5-6s szamait Kabodk
X1.. B6d Péter u. 61); Gazdag Jo6zsef
(6726 Szeged, Vedres u. 8/c.) az 1971/6-0s
és az 1972/9-es; Dedk Mihaly (9090 Pan-
nonhalma, Ady E. u. 16) az 1972/1—3-as;
Lezsak Miklés (Miskolc, Papir-dulé) az
1971/6-0s; Ifj. Asztalos Janos (5100 J&sz-
berény, Tompa M. u. 15) pedig az 1972/1
—2—4—5—6—7—9—10—11-es példanyokat.

Cserére kinélja az 1964/8—9-es, az 1965/6
—7—8—10—11—12-es, az 1969/8—9-es, az
1971/1-es szdmokat, — az 1969 l-es, 1967/2-
es, 1968/4-es, az 1970/1—2—3—4—5—8-as pél-
danyokért Turdni Tibor (6000 Kecskemét,
Reptér 16) olvasénk. Karancsy L&aszlo
(1155 Bp., T6th Istvdn u. 162.) felajanlja
az 1957/7-es és 9-es, az 1960/12-es, az 1962
I- es és 7-es, az 1963/10-es, az 1964/5-0s
szamokat, helyettik keresi az 1964/7-es pél-
danyt. — Koérmdczi Erné (1064 Bp., VI.,
Rudas LA&szl6 u. 49.) keresi az 1957/1—3—
I1—12-es, az 1959/6—7-es, az 1965/9-es, az
1967/1—2-es paldanyokat —, cserére kinal-
ja az 1961/8-as. az 1962/6-0s, az 1965/6—10—
12-es, az 1969/4-es, az 1970/8—9—11—12-es,
az 1971/2—3—5—6—Il-es, valamint az 1972/
1—2—3-as szdmokat.

Eladésra kinélja Aczél Andrés (7625
Pécs Sorhdz u. 10.) az 1960/11—12-es, az
1S61/5—6—7—9—10-es, szamokat, az 1962—

63—64-es évfolyamot, az 1965/1—2—3—4—5
—7—8-as, az 1966/6—10—Il-es egyes példa-
nyokat. az 1967-es évfolyamot, az 1968/2—
3—4—-5—6—7—8—9—10-es szamokat, az 1969-
es teljes évfolyamot, az 1970/3—4-11—12-

Vizszintes: |. Toémitésféleség. 8. For-
maja. 10. Enekhang. Il.T&jszéval: egykor.
12. Allami Ingatlan Kozvetits. 14. Német
viszlat. 16. Zdr elédje. 17. Nyomas-egység.
18. Mar6 folyadék. 20. Vissza: a csataknak
van. 21. Talnyomaés-jel. 22. Az MHSZ el6d-
je. 24. Birdk tomorulése. 26. D6zsa eléd. 28.
Féajdalom-jel. 30. Konyha része. 31. Kozle-
kledési hely. 32. Diszn6 gardazs. 33. M{iszer
elem.

Fuggdleges: 1. JArmd(szin nyildszaré. 2.
Kezd6betl kétszer. 3. Hajojel (folyam-
kotré). 4. Jam. 5. ,Vordosmarvany-banya”
a Gerecsében. 6. HUszas évek SZTK-ja. 7.
Vadaszgép tolémii. 9. Atmasoltat. 13. Be —
ellentét. 14. Talrakott. 15. Nem gyenge. 19.
Tv-gyarté. 23. Rendezetlen vizijarm(. 25.
6blos edény. 26. Dunamenti varos. 27. A
,,Ceti”-csillagzat egyik tagja. 29. 0On
...idegenul.

Bekuldend6: A megfejtések kozott ket-
t6 is nyomassal kapcsolatos. Azt kell be-
kuldeni, hogy a két megfejtett nyomas-
értéknek mi a dimenzidja, milyen érték-
ben fejezzik azt Kki.

Marciusi helyes megfejtéstink: Perlites,
Ingehata, lzothermé&k, Sorbakdtik.

Februar havi rejtvényink helyes meg-
fejtéséért 50—50 Ft-os vasarlasi utalvanyt
nyertek:

autoso
moforo

CSINALD MAGAD!

® & n 0

1971/1—2—3—5—6—7—8—9—10—12-es

es, az
1972/i—2—3—6—8—10—Il-es példa-

és az
nyokat.

Az Ezermester 1957—62. évfolyamai kot-
ve elad6k. 250—250/131, 8—15 draig.

*

Nyitrai Ferenc (7300 Komld, Arany J.
at 23) elcserélné az 1957-t61 megjelent
egyes példanyait barkacs kis villanyfa-
régépre.

*

Januéri szdmunk legnagyobb érdekl6-
dést és_elismerést kivalto cikke a , Régi
6rdak Uj szadmlappal” cim@, amiért s
szerz@jét 200,— Ft-os vasarlasi utalvany-
nyal utéjutalmaztuk.

*
Az elmult idészak legalaposabb bira-
latdért Winter Lajos (1149 Bp., Varga

Gyula Andrés park 12/c.) olvasénk cimé-

re 100— Ft-os vasarlasi utalvanyt Kkiul-
dink.
Németh Vilmos, Bed6vari Eva, Martini

Ferenc, Polanyi L&szl6, BUz&s Endre bu-
dapesti, valamint Németh Rozalia szegvari,
Kovéacsi Ferencné péceli, Juhdsz Karoly
pécsi, Toth Margit debreceni, Bircher J6-
zsef, papai és Bartos Lajos debreceni ol-
vasoéink.
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A LISZT
ellenérzésének alapja a szag- és izvizsgalat.
Szagvizsgalathoz a lisztb6l kb. 10 g-ot gondosan megmosott
és szarazra torolt tenyeriunkbe teszunk, a liszthalmocskara
lehelink, s azt a_tenyeriunket bego6rbitve megszagoljuk. Ezt
kétszer megismételjuk.
Jobban érzékelhetd a

eszkdzok nélkali

liszt rendest6l eltéré szaga, ha abbol
3—5 g-ot iveglombikba teszink és gazlang folott, allandéan
rdzogatva 60 C-fokra melegitjuk. A jé liszt csup&n a lisztre
jellemz6 szagl. A rendellenességet tobbnyire a dohossdg okoz-
za. A kismértékd dohossé%( eltinik, ha a lisztet 30—35 C-fokra
felmelegitjuk és atszitaljuk!

lzvizsgalathoz a lisztb6l késhegynyi mennyiséget a nyelvink
ald helyezink. Onnan szajpadlasunk felé tereljuk, majd még

tovabb, a garat felé. A nyelv hegyén édeskés, a garat tajan
keserl izt érzékelunk, végul a lisztet csukott szdjjal nyeljuk
le, a szajban 1évé levegdt orrunkon Kkeresztlil engedjuk Ki.
Igy a lisztet valamennyi izlel6 z6énan keresztul visszuk, s az
idegen izt biztosan észrevesszik.
A HtJS

Aki rendszeresen kivanja vizsgéalni a vasarolt hast (példaul
a tédborok bevéasarléi), annak érdemes beszereznie indikator-
papirt és kevés desztillalt vizet. Vizsgalatkor 15 dkg-nyi hust
tegylink tiszta tanyérra és éles késsel metsszuk fel. A met-
szett feltletet desztilldlt vizzel nedvesitsik be és egy indi-

katorpapir-csik nagyobbik felét fektessik ra&. Miutdn az in-
dikatorpapir atnedvesedett, figyeljuk meg a szinelvaltozast.

iAz univerzalis indikatorpapir dobozan vagy boritékjan szin-
skéala taldlhaté. A szinek el6tt a hozzajuk tartoz6 pH ér-
téket tuntetik fel. A husvizsgalatkor elszinez6dott indikator-
papirt hasonlitsuk 06ssze a szinskalaval, s leolvashatjuk a pH

értéket.)

A hus érett, friss, ha pH értéke 6—7 kozott van, de ink&bb
a hatoshoz all kézelebb. A 7 pH koéruli, semleges kémhatasu
hds még megfelelé, de ha 8 pH-hoz &ll kézelebb, vagy annéal

is sotétebb, akkor mar romlott.

A TOJAS
vizsgaldeszkoze a tojaslampdazo, amely egy karton- vagy fa-
doboz, benne egy 60 W-os izzéval. A doboz 35 cm A&tmérdji
nyildsat célszerd filc- vagy gumigydr@vel kibélelni.

A vizsgdland6 tojast tompa végével helyezzik a vizsgalo
nyildsba. A nyilds el6tt a tojast hirtelen mozdulattal fordit-
suk negyed fordulatnyit jobbra, majd vissza. Koézben figyel-
juk, hogy a tojassarga helyzete kozponti-e. A friss tojasban
a sargaja korvonalai nem latszanak. Allott a tojas, ha a sarga-
janak korvonalai élénken lathaték, s helyzete nem kozponti.
A nagyon 0Oreg tojas sérgéf']a jol lathatd, észrevehetéen ol-
dalra huzédott, esetleg a héjhoz is tapadt. Ha Aatvilagitaskor
egy vagy tobb, kisebb-nagyobb foltot latunk, a tojads penész-
foltos. A feketerothadasos (zap) tojas nem viladgithaté at, belsé
része sotét marad.

marcius 23-toi
uj forméaban, 48 oldalon
jelenik meg
a fiatalok kedvelt hetilapja a

Maqyar [fjusag
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A tojadst — ha nagyobb tétel mindségében kételkedink — ugy
is vizsgalhatjuk, hogy egy gyanusat keményre féziunk,'meg-
hamozzuk, csap alatt megmossuk, kevés ideig &llni hagyjuk,
majd acélhdrral vagy éles késsel kettévagjuk. Az egyik da-
rabot hossztengelyére mer6legesen, a masikat annak mentén
ismét kettévagjuk. A friss tojds sargdja pontosan kozépen
van, az Aallotté kissé szélre hazédott. Az Oreg tojas sargdja
egészen a szélén helyezkedik el.

AZ ETOLAJ

ha szine vildgos vagy zéldessdrga, ize és szaga

J6 az étolaj,
i (20—22 C-iok) at-

1ellegzetes, kellemes és szobah6mérsékleten
atszo, uledékmentes.

Az A&tlatsz6sdg vizsgéalatdhoz az étolajat eredeti palackjaban
meleg vizzel telt fazéekba Aallitjuk. A palackba hosszG hémé-
rét dugunk és azzal kevergetjik az olajat. Amikor az a 40
C fokot elérte, a palackot csap alatt, rézogatds kozben 20
C fokra h(tjuk. Az olajnak még akkor sem szabad megtdr-
nie.

A KAVE

A kévészemek koziul hibdsak a ragottak, a zuzottak, a to-
rottek és a feluletikon kiolajosodottak. Vizsgalathoz mérjink
le 5 g porkoltkavét, teritsik szét fehér papirlapon és valogas-
suk ki a hibas szemeket. Példaul 15 szazaléknal tébb kiola-
josodott felUletld szemet tartalmazé poérkéltkdvébdl méar nem
fézheté jo kavéital.

A TEA
le 25 g teat, ontsuk fehér papirlapra
és vélogassuk ki a levélnyél- és kocsany részeket, esetleg az
idegen anyagokat, a kivalogatott részeket mérjuk meg. A
mennyiséget sulyszazalékban hatarozzuk meg. A tea 20 sza-
zalékndal tébb levélnyél- és kocsanyrészt nem tartalmazhat.

—d —

Vizsgéalathoz mérjiunk

FIGYELEM!

A Mechanikai Mivek ,MEKALOR” olajkalyhat
hasznalok, illetve leend6é vasarlok szamara szak-
tanacsadé napokat rendez.

A Budapest V., Bajcsy-Zs. Gt 22. szam alatti koz-
ponti szervizben 1973. majus 11-én és 25-én délutan
15 és 18 ora kozdtt ,nyitott kapukkal” varjak az
érdekl6dé barkacsoldkat.

o Hazai korkep

o KISZ-€let

o Riporterek utielmenyei
o Sportesemenyek

* Humor

o Keresztrejtveny

o Képregeny «
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